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D presente trovato ha per oggetto una suola impermeabile e 
traspirante per calzature. 

La suola ha una struttura che comprende uno strato di supporto 
(10, 110) che, almeno in una predisposta macro porzione (11, 111), e 
realizzato in rete, feltro o altro materiale forato diffusamente. 

Una membrana (13, 113) in materiale impermeabile all'acqua e 
permeabile al vapore acqueo e associata superiormente alio strato di 
supporto (10, 110) almeno nella detta almeno una predisposta macro 
porzione (11, 111) in rete, feltro o altro materiale forato diffusamente, che 
ricopre. 

Un battistrada (15, 115) in materia plastica con almeno un 
macroforo passante (16, 116) in corrispondenza di detta almeno una 
predisposta macro porzione (11, 111) in rete, feltro o altro materiale forato 
diffusamente e unito a sigillo alia membrana (13, 113) e alio strato di 
supporto (10, 110) almeno in corrispondenza del perimetro della detta 
almeno una macro porzione (11, 111) in rete, feltro o altro materiale forato 
diffusamente. 
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"STRUTTURA DI SUOLA IMPERMEABILE E TRASPIRANTE 
PER CALZATURE E CALZATURA REALIZZATA CON DETTA 
SUOLA" 

Anome: GEOXS.pA. 

Con sede a MONTEBELLUNA (Treviso) Frazione BIADENE 
Inventore Designato: Signor POLEGATO MORETTI Mario 

DESCRIZIONE 

II presente trovato ha per oggetto una struttura perfezionata di suola 
impermeabile e traspirante per calzature e la calzatura realizzata con la 
suola. 

Sono gia note suole impermeabili e traspiranti in materia plastica 
per calzature. 

Una di queste e descritta nel brevetto italiano N. 1.282.196 a nome 
della stessa richiedente. 

In questo caso la suola comprende: 

-una intersuola con una membrana in materiale impermeabile 
all'acqua e permeabile al vapore acqueo associata ad uno strato protettivo 
inferiore di un materiale resistente airidrolisi, idrorepellente, traspirante e/o 
forato; 

-un battistrada in elastomero forato che e perimetralmente unito a 
sigillo all' intersuola. 

E' ancora nota la suola impermeabile e traspirante descritta nel 
brevetto italiano N. 1.293.474 a nome della stessa richiedente e 
comprendente un inserto pre-assemblato in cui e posta una membrana 
impermeabile all'acqua e permeabile al vapore acqueo associata ad uno 
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strato protettivo inferiore in uiateriale resisisule all'idrclisi, idrorepellenle, 
traspirante e/o forato. 

L'inserto & completato da un elemento sovrastampato o 
sovraassemblato che circonda membrana e strato protettivo ed b unito a 
sigillo ad essi. 

L'inserto e parte di un'intersuola e con questa unito ad un 
battistrada in materia plastica forata sovrastampato o sovraassemblato. 

In entrambi i casi lo strato protettivo posto inferiormente alia 
membrana ha lo scopo di proteggere la stessa dalla perforazione dovuta a 
corpi estranei accidentalmente passati attraverso i fori. 

Lo strato protettivo e normalmente in feltro ed e accoppiato alia 
membrana in maniera traspirante (a punti di adesivo termoplastico ad 
esempio a base poliuretanica) cio per permettere il passaggio del vapore 
dalPinterno della calzatura verso Testerno attraverso i fori realizzati sul 
battistrada. 

Sono anche note dalla domanda di brevetto italiano PD2000 A 253 
del 31/10/2000 suole traspiranti ed impermeabili per calzature 
comprendenti, almeno in parte della estensione, un componente inferiore 
impermeabile costituente il battistrada, un componente superiore con 
struttura portante presentante fori intercomxmicanti con sbocchi almeno 
sulle superfici superiore e di bordo, una membrana impermeabile alPacqua e 
permeabile al vapore che awolge estemamente almeno le zone affacciate 
alPesterno del componente superiore. 

D componente inferiore, il componente superiore e la membrana 
sono uniti a sigillo almeno nelle zone di possibile infiltrazione d'acqua 
alFinterno. 
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Pur Coscndo ormai da anni sul mcrcato c unanimeincnte 
riconosciute in grado di realizzare uno scambio termico e di vapore acqueo 
fra il microclima interno alia calzatura e quello esterno, le suole sopra 
descritte in taluni casi quali, ad esempio, l'impiego da parte di utilizzatori 
con sudorazione del piede quantitativamente superiore alia media, si sono 
rivelate di capacita traspirante insufficiente a smaltire totalmente il vapore 
prodotto e ad assicurare il corretto microclima intemo alia calzatura. 

Infatti, la struttura delle suole sopra descritte prevede, almeno 
inferiormente, la presenza di strati in materia plastica microforata, dob con 
fori di diametro dell'ordine di 1-2 millimetri e l'area complessiva dei 
microfori comimque limita l'area della membrana effettivamente interessata 
dallo scambio termico e di vapore. 

II compito principale del presente trovato e percio quello di mettere 
a punto una suola impermeabile e traspirante per calzature, e la relativa 
calzatura, con struttura perfezionata in grado di sfruttare al massimo la 
capacita di traspirazione della membrana impermeabile all'acqua e 
permeabile al vapore acqueo. 

Nell'ambito del compito sopra esposto, conseguente primario 
scopo b quello di mettere a punto una suola impermeabile e traspirante per 
calzature con struttura che consenta di ingrandire l'area della membrana fino r 
ad interessare sostanzialmente Pintera pianta. Wj£ % 



Ancora uno scopo b quello di mettere a punto una suola che non 
comporti particolari complicazioni costruttive rispetto a quelle note. 

Ancora uno scopo e quello di mettere a punto una suola i cui costi 
siano competitivi rispetto a quelli dei tipi noti. 
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Qucsti cd alln scopi ancoru, one piu chiaramcntc appariranno in 
seguito, vengono raggiunti da una suola impermeabile e traspirante per 
calzature con struttura caratterizzata dal fatto di comprendere: 

- uno strato di supporto che, almeno in una predisposta macro 
porzione, 6 realizzato in rete, feltro o altro materiale forato diffusamente, 

- una membrana in materiale impermeabile all'acqua e permeabile 
al vapore acqueo associata superiormente a detto strato di supporto almeno 
in detta almeno una predisposta macro porzione in rete, feltro o altro 
materiale forato diffusamente, che ricopre, 

- un battistrada in materia plastica con almeno un macroforo 
passante in corrispondenza di detta almeno una predisposta macro porzione 
in rete, feltro o altro materiale forato diffusamente, 

detto battistrada essendo unito a sigillo a detta membrana e a detto 
strato di supporto almeno in corrispondenza del perimetro di detta almeno 
una macroporzione in rete, feltro o altro materiale forato diffusamente. 

Ulteriori caratteristiche e vantaggi del trovato risulteranno 
maggiormente dalla descrizione dettagliata di alcune sue forme realizzative 
illustrate a titolo indicativo, ma non per questo limitativo della sua portata, 
nelle allegate tavole di disegni in cui: 

la fig. 1 e una vista in sezione longitudinale di una suola 

impermeabile e traspirante per calzature con struttura secondo il trovato ig^^^^S^ 

una sua prima forma realizzativa; * ^ /c* , — r **v, 

la fig. 2 bun particolare ingrandito in sezione della suola di fiffii^ % , M 

\& 

la fig. 3 e un particolare ingrandito in sezione di una variante deffl^^ 
suola di fig. 1; 
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la Ilg. 4 i una viola in csploiio dci cuiupoiiciiti dclla variantc di fig. 



3; 



la fig. 5 b una vista in sezione longitudinale di una suola 
impermeabile e traspirante per calzature con strattura secondo il trovato in 
una variante realizzativa; 

la fig. 6 b una vista in sezione longitudinale in esploso di una suola 
impermeabile e traspirante per calzature con struttura secondo il trovato in 
una sua seconda forma realizzativa; 

la fig. 7 e una vista in sezione longitudinale della suola di fig. 6 
assemblata; 

la fig. 8 e una vista prospettica dal basso di una calzatura dotata 
della suola delle figg. 6 e 7; 

la fig. 9 e un particolare in sezione ingrandito della fig. 7 

Con riferimento alle figure da 1 a 4 precedentemente citate, una 
suola impermeabile e traspirante per calzature in una prima forma 
realizzativa ha una struttura che comprende uno strato di supporto 10 che, 
in predisposte macro porzioni 11, e realizzato in rete, feltro o altro 
materiale forato diffusamente. 

Lo strato di supporto 10 costituisce in questo caso il sottopiede di 
montaggio della calzatura. 

Si intende per macro porzioni, porzioni di area deU'ordine 
preferibilmente almeno del centimetro quadrato. 

Nelle altre porzioni 12 lo strato di supporto 10 pud essere costituito 
da un maglino in materia sintetica, cuoio o altri materiali di comime utilizzo. 

La struttura comprende ancora una membrana 13 in materiale 
impermeabile airacqua e permeabile al vapore acqueo (nonnalmente 
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icpciibilc Jul iiicrualo, ad Cocmpio in polilctrafluorooi.ilv.nc oSpdn*o), 
laminata ad un maglino 14 di suo supporto, ad essa superiore, in materiale 
sintetico e disposta superiormente alio strato di supporto 10 almeno in 
corrispondenza delle macro porzioni 11, che ricopre. 

La membrana 13 pud essere sia di materiale impermeabile air aria, 
sia di materiale permeabile all' aria. 

La membrana 13 pud essere accoppiata per punti di colla (non 
visibili nelle figure) alio strato di supporto 10 nelle zone di contatto. 

Un battistrada 15 in materia plastica presenta macrofori passanti 16 
in corrispondenza delle macro porzioni 11 ed e unito a sigillo alia 
membrana 13 e alio strato di supporto 10 almeno in corrispondenza dei 
perimetri delle macro porzioni 11. 

I macrofori passanti 16 possono essere attraversati da traversini 16a 
che evitano deformazioni in senso trasversale deirinsieme fungendo da 
tiranti nelle deformazioni conseguenti all'uso. 

L'unione (figg. 1 e 2) pud essere realizzata ad esempio mediante 
uno strato perimetrale 17 di colla spalmato in modo tale da penetrare, con 
1'unione dei componenti, attraverso le maglie della rete ed unire in tutt'uno 
battistrada 15 e membrana 13. 



In altemativa (figg. 3 e 4) pud essere disposto fra strato di supporto 
10 e membrana 13, o fra battistrada 15 e strato di supporto 10, un film 18 in 
PVC o PU e quindi effettuata una saldatura ad alta frequenza fra battistrada 




15 e membrana 13 per fusione del film 18 con penetrazione dello stesso fra 
le maglie della rete ad unire in tutt'uno i componenti. 

In ulteriore altemativa pud essere saldato ad alta frequenza col film 
18 lo strato 10 e la membrana 13 e poi l'insieme incollato al battistrada 15. 

Dr. Ing. FRANCESCO LANARO 
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tj :: „ c 0 i c tta, non illustrate r.cllc figure, in material: trnspirontc c 
diffusamente forato, per l'appoggio del piede, pu6 essere disposta sopra 
strato di supporto 10 e membrana 13 con maglino 14. 

La suola descritta pu6 essere applicata, nei modi comunemente 
noti, ad una tomaia 20 di qualsiasi tipo a costituire una calzatura 21 . 

Con riferimento alia fig. 5 precedentemente citata, in una variante 
pu6 essere prevista un'unica macro porzione 11 che interessa tutta la pianta 
del piede senza porzioni 12, a prescindere dalla disposizione dei macro fori 
passanti 16 del battistrada 15. 

In questo caso pure la membrana 13 e il suo supporto 14 
interessano tutta la pianta del piede. 

La colla 17 o il film 18 vengono disposti perimetralmente. 
Con riferimento ora alle figure da 6 a 9 precedentemente citate, 
una suola impermeabile e traspirante per calzature in una seconda forma 
realizzativa ha una struttura che comprende uno strato di supporto 110 
completamente realizzato in rete, feltro o altro materiale forato diffusamente 
costituente quindi un'unica grande macro porzione 111. 

La struttura comprende ancora una membrana 113 in materiale 
impermeabile all'acqua e permeabile al vapore acqueo (normalmente 
reperibile sul mercato, ad esempio in politetrafluoroetilene espanso), 
laminata ad un maglino 114 di suo supporto, ad essa superiore, in materiale 
sintetico e disposta superiormente alio strato di supporto 110 che ricopre 
completamente. 

La membrana 113 pud essere sia di materiale impermeabile all' aria, 
sia di materiale permeabile all' aria. 
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La membrana 113 e 




alio strato di supporto 110. 

Inferionnente alia membrana 113, ad esempio nel caso che lo strato 
di supporto sia realizzato in rete, pud essere disposto uno strato protettivo 
1 10a ad esempio in feltro. 

Un battistrada 115 in materia plastica e assemblato alio strato di 
supporto 110 e unito a sigillo alia membrana 113 almeno in corrispondenza 
della periferia di essa. 

L'unione puo essere ottenuta mediante iniezione diretta in stampo 
del battistrada 115 sullo strato di supporto 110, con penetrazione almeno 
perimetrale attraverso le maglie della rete, o del feltro opportunamente 
assottigliato perimetralmente, perforata perimetrahnente o bordato con rete 
a raggiungere la membrana 113. 

H battistrada 1 15 e realizzato in modo da definire macrofori 1 16, ad 
esempio un unico grande macroforo passante 116 interessante 
sostanzialmente tutta la pianta del piede, ad eccezione del perimetro 115a, 
interrotto da protuberanze 115b che realizzano con il perimetro 115a la 
superficie di appoggio a terra. 

L'unione fra battistrada 115 e strato di supporto 110 pud essere 
ottenuta anche nei modi descritti nella prima forma realizzativa cioe 
mediante incollaggio o saldatura ad alta frequenza. 

La suola puo essere accoppiata ad una tomaia 120, a realizzare una 
calzatura 121, assemblata su un sottopiede di montaggio 124, eventualmente 
accoppiata inferionnente ad uno strato 122 riempitivo 



come EVA diffusamente forato, in cocco, ecc. 
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impermeabile in sb, ma reso permeabile air aria) pu6 essere impiegato 
come mezzo di saldatura perimetrale a sigillo dalTalto ad alta frequenza 
della membrana 1 13 alia tomaia 120. 

L'incollaggio successivo del battistrada 115 non deve 
necessariamente essere a sigillo. 

L'accoppiamento fra suola e tomaia 120 e alia periferia di detto 
sottopiede di montaggio, realizzato ad esempio per incollaggio o saldatura 
ad alta frequenza. 

Una soletta 119 in materiale traspirante o diffusamente forato pud 
essere disposta sopra al sottopiede di montaggio 124. 

La soletta 119 puo anche essere inferiormente accoppiata con uno 
strato ammortizzante 119a in polietilene o simile diffusamente forato 
sagomate anatomicamente. 

Altri strati non illustrati possono essere previsti, come sottopiedi di 
pulizia, strati assorbenti, ecc 

Si b in pratica constatato come siano stati raggiunti il compito e gli 
scopi preposti al presente trovato. 

Si b infatti messa a punto una suola impermeabile e traspirante per 
calzature con struttura in grado di sfruttare al massimo la capacity di 
traspirazione della membrana impermeabile alPacqua e permeabile al 
vapore acqueo. 

La struttura consente di ingrandire Parea della membrana fino ad 
interessare sostanzialmente Tintera pianta del piede. 

La realizzazione della suola non comporta particolari 
complicazioni costruttive rispetto a quelle note. 

Dr. Ing. FRANCESCO LANARO 
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varianti tutte rientranti nelTambito del concetto inventivo. 

Inoltre tutti i particolari sono sostituibili con altri elementi 
tecnicamente equivalenti. 

In pratica materiali, purchfe compatibili con l'uso contingente, 
nonch& le dimensioni, potranno essere qualsiasi a seconda delle esigenze. 
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1) Suola impermeabile e traspirante per calzature con struttura 
caratterizzata dal fatto di comprendere: 

- uno strato di supporto (10, 110) che, almeno in una predisposta 
macro porzione (11, 11 1), e realizzato in rete, feltro o altro materiale forato 
diffusamente, 

- una membrana (13, 113) in materiale impermeabile all'acqua e 
permeabile al vapore acqueo associata superiormente a detto uno strato di 
supporto (10, 110) almeno in detta almeno una predisposta macro porzione 
(1 1, 1 1 1) in rete, feltro o altro materiale forato diffusamente, che ricopre, 

- un battistrada (15, 115) in materia plastica con almeno un 
macroforo passante (16, 116) in corrispondenza di detta almeno una 
predisposta macro porzione (11, 111) in rete, feltro o altro materiale forato 
diffusamente, 

detto battistrada (15, 115) essendo unito a sigillo a detta membrana 
(13, 113) e a detto uno strato di supporto (10, 110) almeno in 
corrispondenza del perimetro di detta almeno una macro porzione (11, 111) 
in rete, feltro o altro materiale forato diffusamente. 

2) Suola con struttura come alia rivendicazione 1, caratterizzata dal 
fatto che detto strato di supporto (10, 110) nelle porzioni distinte da detta 
almeno una predisposta macro porzione (11, 111) in rete, feltro o altro 
materiale forato diffusamente b costituito da un maglino, da cuoio o altri 
materiali similari. 

3) Suola con struttura come alia rivendicazione 1, caratterizzata dal 
fatto che detta membrana (13, 113) in materiale impermeabile all'acqua e 
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supporto, ad essa superiore, in materiale sintetico. 

4) Suola con struttura come alia rivendicazione 1, caratterizzata dal 
fatto che detta membrana (13, 113) & accoppiata per punti di colla al detto 
strato di supporto (10, 110) nelle zone di contatto. 

5) Suola con struttura come alia rivendicazione 1, caratterizzata dal 
fatto che detto strato di supporto (110) b completamente realizzato in rete, 
feltro o altro materiale forato diffusamente costituente un'unica grande 
macro porzione (111) ricoperta superiormente da detta membrana (113), e 
detto battistrada (115) in materia plastica e assemblato al detto uno strato di 
supporto (110) e unito a sigillo alia detta membrana (113) almeno in 
corrispondenza della periferia di essa. 

6) Suola con struttura come alia rivendicazione 5, caratterizzata 
dal fatto che detto battistrada presenta sostanzialmente un unico grande 
macroforo passante (116) interessante sostanzialmente tutta la pianta del 
piede, ad eccezione del perimetro (115a), detto macroforo (116) essendo 
delimitato da protuberanze (115b) che realizzano con il perimetro (115a) la 
superficie di appoggio a terra. 

7) Suola con struttura come ad una o piti delle rivendicazioni 
precedenti, caratterizzata dal fatto che detto battistrada (15, 115) e iniettato 

direttamente in stampo sul detto strato di supporto (10, 110), con v 

'./"*■ 

penetrazione almeno perimetrale attraverso le maglie della rete, o del fellWj. 
assottigliato perimetralmente, perforato perimetralmente o bordato con rete, 
a raggiungere e unire a sigillo detta membrana (13, 113). 

8) Suola con struttura come ad una o piu delle rivendicazioni da 1 a 
6, caratterizzata dal fatto che uno strato perimetrale (17) di colla b spalmato 
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maglie della rete o il feltro ed unire in tutt'uno a sigillo battistrada (15) 
inferiore e membrana (13) superiore. 

9) Suola con struttura come ad una o piu delle rivendicazioni da 1 a 
6, caratterizzata dal fatto che a scelta fra strato di supporto 10 e membrana 
13, o fra battistrada 15 e strato di supporto 10, e disposto un film 18 in PVC 
o PU con saldatura ad alta frequenza per fusione del film 18 e penetrazione 
dello stesso fra le maglie della rete o il feltro ad unire in tutt'uno i 
components 

10) Suola con struttura come ad una o piu delle rivendicazioni da 1 
a 6, caratterizzata dal fatto che & disposto un film 18 in PVC o PU fra detto 
strato 10 e detta membrana 13 con saldatura ad alta frequenza e poi 
Tinsieme e incollato al detto battistrada 15. 

11) Calzatura con suola con struttura come ad una o piu delle 
rivendicazioni precedenti, caratterizzata dal fatto di comprendere una tomaia 
(120) assemblata su un sottopiede di montaggio (124) e, alia periferia di 
questo, accoppiata a detta suola. 

12) Calzatura come alia rivendicazione 11, caratterizzata dal fatto 
che Paccoppiamento fra detto sottopiede di montaggio (124) e tomaia (120) 
e detta suola e realizzato per incollaggio o saldatura ad alta frequenza. 

13) Calzatura come ad una o piu delle rivendicazioni 11 e 12, 
caratterizzata dal fatto che detto sottopiede di montaggio b accoppiato 
inferiormente ad uno strato (122) riempitivo in materiale come EVA 
diffusamente forato, cocco, ecc. 
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caratterizzata dal fatto che una soletta (119) in materiale traspirante o 
diffusamente forato b disposta sopra al detto sottopiede di montaggio 124. 

15) Calzatura come alia rivendicazione 14, caratterizzata dal fatto 
che detta soletta (119) e inferiormente accoppiata con uno strata (119a) in 
polietilene o simile diffusamente forato sagomato anatomicamente. 

16) Calzatura con suola comprendente: 

- uno strata di supporto (110) che, almeno in una predisposta 
macro porzione (111), b realizzato in rete, feltro o altro materiale forato 
diffusamente, 

- una membrana (113) in materiale impermeabile all'acqua e 
permeabile al vapore acqueo associata superiormente a detto uno strata di 
supporto (110) almeno in detta almeno una predisposta macro porzione 
(1 1 1) in rete, feltro o altro materiale forato diffusamente, che ricopre, 

- un battistrada (115) in materia plastica con almeno un macroforo 
passante (116) in corrispondenza di detta almeno una predisposta macro 
porzione (1 1 1) in rete, feltro o altro materiale forato diffusamente, 

detta calzatura caratterizzandosi per il fatto di comprendere una 
tomaia (120) assemblata su un sottopiede di montaggio (124) accoppiata 
inferiormente ad uno strata (122) in materiale come EVA diffusamente 
forato o simile costituente il mezzo di saldatura perimetrale a detta macro 
porzione (111) a sigillo dall'alto ad alta frequenza della detta membrana 
(113) alia detta tomaia (120), detto battistrada (115) essendo incollato 
perimetralmente airinsieme. 

17) Suola impermeabile e traspirante per calzature con struttura 
come ad una o piti delle rivendicazioni precedenti e calzatura realizzata con 

- 5 Or. Ing. FRANCESCO LANARO 
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